






Maximální flexibilita při často 
se měnících aplikacích nebo 
průměrech drátů

Zpracování dvou různých 
materiálů

Menší nároky na prostor 
(řešení 2 v 1) a nižší 
náklady na pořízení

Ideální pro malé a střední 
společnosti s často se měnícími 
svařovacími úkoly

Výhody pro vás

Jeden systém –  
různé druhy použití

Rozšířená výbava Fortis Duo kombinuje 

kompaktní svařovací přístroj s proudem od 

320 do 500 A s přídavným externím poda-

vačem drátu. Kromě toho je nutná aktivace 

softwaru.

Fortis
Duo

Rychlejší změny procesu  
(přepínání tlačítkem na 
svařovacím hořáku)
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Svařovací balíčky

Přístroj Fortis lze zcela přizpůsobit vašim 

potřebám – stačí jej vybavit našimi softwaro-

vými balíčky, takzvanými svařovacími balíčky. 

Svařovací balíčky kombinují hluboké odborné 

znalosti z oblasti svařování a činí z vašeho 

přístroje dokonalý nástroj pro vaše individuální 

svařovací projekty. V závislosti na druhu použití 

si můžete vybrat jeden ze dvou balíčků – Stan-

dard či Pulse – nebo rovnou oba. Přístroje 

lze našimi svařovacími balíčky a softwarovými 

řešeními také kdykoli dovybavit.

Vhodné 
řešení 
pro každé 
použití 

Standard

Ať už se jedná o svařování kořenových vrstev, 

tenkých plechů nebo silnějších plechů – s balíčkem 

Fortis Standard lze spolehlivě a efektivně svařovat 

všechny běžné materiály v celém rozsahu výkonu.

Pulse

Balíček Fortis Pulse využívá pulzní oblouk pro čisté 

a efektivní svařování. Zajišťuje minimální tvorbu 

rozstřiků a umožňuje flexibilní použití v kombinaci 

s tenkými až silnými plechy.

	

Volitelná výbava

–	� Duo: pro kompaktní verze Fortis 320, 400 

a 500

–	 Joby: pro všechny výkonové třídy Fortis

–	� Dokumentace: pro všechny výkonové třídy 

Fortis

–  �Trial: k dispozici pro všechny přístroje Fortis 

z výroby, po dobu 10 hodin hoření oblouku 

–	� Mix Pulse/Standard:  

ideální pro stoupavé svary – kombinace obou 

procesů. Umožňuje až o 40 % vyšší rychlost 

svařování zcela bez rozkyvu.
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Příslušenství

WeldCube Premium
WeldCube Premium poskytuje podporu při 

zajišťování a kontrole stability výrobních procesů. 

Správa všech přístrojů zjednodušuje a zefektiv-

ňuje správu svařovacích systémů a monitorování 

parametrů svařování. Dokumentace dílů a analy-

tické funkce zvyšují efektivitu a kvalitu svařovací 

výroby. Řešení pro průmyslovou svařovací výrobu.

WeldCube Navigator
Weldcube Navigator pomáhá standardizovat 

výrobní procesy, předcházet chybám a zvyšo-

vat tak kvalitu výroby. Svářeči jsou při úkolu 

vizuálně vedeni přímo na pracovišti a předde-

finované parametry se nastaví automaticky. 

V případě poruchy zabrání výstražná hlášení 

nebo zablokování svařovacího systému vzniku 

zmetků a nutnosti dokončovacích prací.

WeldCube Air
WeldCube Air je cloudové softwarové řešení 

pro společnosti všech velikostí. Uživatelé 

mají nejen možnost spravovat svářecí pří-

stroje připojená přes internet, ale také získat 

přehled o postupu svařování, kvalifikaci a nej-

důležitějších údajích o svařování. Díky tomu 

je WeldCube Air dokonalým společníkem pro 

zahájení digitalizace vaší svařovací výroby.

Více řešení na adrese:  

www.fronius.com/weldcube

NFC (volitelné)
Pro správu uživatelů, resp. 

snadné uzamčení a odemčení 

svařovacího systému kartou, 

nebo značkou RFID

WLAN
Pro plnou síťovou funkčnost – 

aktualizace a použití funkce 

Smart Manager (dokumentace 

dat) bez ethernetu

Bluetooth
Pro připojení bezdrátových dálko-

vých ovladačů a svářečských kukel 

s podporou technologie Bluetooth
Náš přístroj Fortis podporuje 

nejdůležitější komunikační 

standardy.

Maximální 
konektivita

Správa 
dat
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	� Přepravní jednotka  

Move 4 Pro

	– Ergonomická manipulace 

s dělenými systémy díky 

nízkému uchycení (vhodné 

i pro dvě plynové lahve)

	– Integrované jeřábové zavěšení 

a uchycení pro vysokozdvižný 

vozík, volitelné hadicové 

vedení a uchycení otočného 

ramene

Přepravní jednotka  

Move 4 Standard

Nízké uchycení ply

nových lahví, jeřábové 

zavěšení a uchycení pro 

vysokozdvižný vozík pro 

kompaktní modely Fortis

Dálkový ovladač pro 

spuštění svařovacího 

procesu a nastavení 

nejdůležitějších 

parametrů svařování

Přepravní jednotka  

Move 4 Basic

Jednoduchá a prostorově 

úsporná varianta pro všech-

ny kompaktní modely Fortis 

Příslušenství

Lehký, univerzální, ergonomický

Mimořádně lehká a uživatelsky přívětivá generace 

více než 60 variant svařovacích hořáků, které jsou 

dostupné v různých verzích: s chlazením plynem 

nebo vodou, se standardním ovládáním nebo 

ovládáním typu Up/Down s kontrolkami LED 

i s různými délkami – 3,5 m, 4,5 m a 6 m.

Svařovací hořák

pro všechny výkonové třídy Podvozek

Dálkový ovladač

Více o svařovacích hořácích MIG/MAG 

najdete na adrese:  

www.fronius.com/mig-mag-torches

Ruční svařovací hořák

Chlazení plynem Výkon / dovolené zatížení Výkon / dovolené zatížení

MTG 270s
270 A / 40 % CO

2
 

200 A / 40 % směsného plynu
170 A / 100 % CO

2
 

140 A / 100 % směsného plynu

MTG 320s
320 A / 40 % CO

2

260 A / 40 % směsného plynu
210 A / 100 % CO

2

170 A / 100 % směsného plynu

MTG 400s
400 A / 40 % CO

2

320 A / 40 % směsného plynu
260 A / 100 % CO

2

210 A / 100 % směsného plynu

MTG 500s
500 A / 35 % CO

2
 

420 A / 35 % směsného plynu
300 A / 100 % CO

2

260 A / 100 % směsného plynu

Chlazení vodou Výkon / dovolené zatížení

MTW 320s 320 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu

MTW 400s 400 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu

MTW 500s 500 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu
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Fortis 
270 C / 
G

Fortis 
270 C / G/
XT

Fortis 
320 C /G

Fortis 320 
C / G /XT

Fortis 
320 C /GW

Fortis 
320 C / GW/
XT

Fortis 320 / 
GW

Fortis 320 /  
GW/XT

Hmotnost
36 kg 

(79,3 lb)

36,2 kg

(79,8 lb)

36 kg 

(79,3 lb)

36,2 kg

(79,8 lb)

42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(90,6 lb)

Rozměry D × Š × V
681 × 367 × 555 mm

(26,8 × 14,4 × 21,9 palce)

681 × 367 × 783 mm

(26,8 × 14,4 × 30,8 palce)

Síťová frekvence 50/60 Hz

Síťové napětí 3 × 400 V
3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V

Tolerance síťového napětí ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 %

Dovolené zatížení 40 % 
[10 min / 40 °C]

270 A 320 A

Dovolené zatížení 60 %  
[10 min / 40 °C]

250 A 260 A

Dovolené zatížení 100 %  
[10 min / 40 °C]

210 A 240 A

Rozsah svařovacího 
proudu

MIG/MAG: 3–270 A

TIG:   3–270 A

MMA: 10–270 A 

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 3–320 A

WIG 3–320 A

MMA 10–320 A

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 3–320 A

bez multiprocesního provozu

Napětí naprázdno max. 107 V

Rozsah pracovního napětí

MIG/MAG: 14,2–27,5 V

TIG: 10,1–20,8 V

MMA: 20,4–30,8 V

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 14,2–30,0 V

WIG 10,1–22,8 V

MMA 20,4–32,8 V

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 14,2–30,0 V

bez multiprocesního provozu

Rychlost drátu 1–25 m/min / 40–980 ipm

–
Podavač drátu 4kladkový pohon

Průměr drátu 0,6–1,6 mm / 0,023–0,06 palce

Krytí IP23

Certifikace CE, S, UKCA
CE, S,  

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S,

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA

Technické údaje přístrojů Fortis 270 a 320

Přehledné uživatelské rozhraní a zejména 

průvodce parametry svařování podporují 

svářeče během celého svařovacího procesu.  

Díky tomu se minimalizují chyby a zvyšuje 

kvalita svařování, protože klesá míra zmet-

kovitosti.

Minimalizace chyb při 
svařování
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Díky nové koncepci skříně byla 

významná část plastových kompo-

nentů nahrazena díly z recyklovatel-

ného hliníku. Díky tomu zvyšujeme 

podíl recyklovatelného materiálu na 

celkových 53 %. Velkou část kompo-

nent lze tedy recyklovat, což přispívá 

k úspoře zdrojů.

 

Díky dobré dostupnosti komponent, 

zejména napájecího kabelu a připo-

jovacího panelu, lze rychle a snadno 

provádět opravy, což minimalizuje 

prostoje. Vysoký podíl vyměnitelných 

dílů rovněž umožňuje dlouhodobé 

používání přístrojů. 

Varianta Fortis XT je dokonalým přístro-

jem pro všechny uživatele, kteří chtějí 

ušetřit ještě více energie.  

Vyznačuje se vyšším účiníkem, díky čemuž 

je o 16 % energeticky účinnější než běžné 

varianty.

Úspora energie s variantou XTOprava místo vyhozeníRecyklace místo likvidace

Fortis 400 C / 
GW

Fortis 400 C / 
GW/XT

Fortis 400 / 
GW

Fortis 400 / 
GW/XT

Fortis 
500 C / GW

Fortis 
500 C / 
GW/XT

Fortis 500 / 
GW

Fortis 500 / 
GW/XT

Hmotnost
42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(91,3 lb)

42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(91,3 lb)

Rozměry D × Š × V
681 × 367 × 783 mm

(26,8 × 14,4 × 30,8 palce)

Síťová frekvence 50/60 Hz

Síťové napětí 3 × 400 V
3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V

Tolerance síťového napětí ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % -10/+6 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 %

Dovolené zatížení 40 % 
[10 min / 40 °C]

400 A 500 A

Dovolené zatížení 60 %  
[10 min / 40 °C]

360 A 430 A

Dovolené zatížení 100 %  
[10 min / 40 °C]

320 A 360 A

Rozsah svařovacího 
proudu

MIG/MAG:  3–400 A

TIG:   3–400 A

MMA: 10-400 A

volitelně s multiprocesním provozem

MIG/MAG:  3–400 A

bez multiprocesního provozu

MIG/MAG:  3–500 A

TIG:   3–500 A

MMA: 10–500 A

volitelně s multiprocesním 

provozem

MIG/MAG:  3–500 A

bez multiprocesního provozu

Napětí naprázdno max. 107 V

Rozsah pracovního napětí

MIG/MAG: 14,2–34,0 V

TIG: 10,1–26,0 V

MMA: 20,4–36,0 V

volitelně s multiprocesním provozem

MIG/MAG: 14,2–34,0 V

bez multiprocesního provozu

MIG/MAG: 14,2–39,0 V

TIG: 10,1–22,8 V

MMA: 20,4–40,0 V

volitelně s multiprocesním 

provozem

MIG/MAG: 14,2–39,0 V

bez multiprocesního provozu

Rychlost drátu 1–25 m/min / 40–980 ipm

–

1–25 m/min / 40–980 ipm

–
Podavač drátu 4kladkový pohon 4kladkový pohon

Průměr drátu 0,8–1,6 mm / 0,03–0,06 palce 0,8–1,6 mm / 0,03–0,06 palce

Krytí IP23

Certifikace CE, S, UKCA CE, S, UL/CSA CE, S, UKCA
CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA

Všechny technické údaje najdete na adrese  

www.fronius.com/Fortis

Technické údaje přístrojů Fortis 400 a 500
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Hlavní znaky
Fortis 
270 C/G

Fortis 
320 C/G

Fortis 
320 C/GW

Fortis 
320/GW

Fortis 
400 C/GW

Fortis 
400/GW

Fortis 
500 C/GW

Fortis 
500/GW

Struktura systému

Kompaktní – – –

Externí podavač drátu – – – – –

Chlazení plynem

Chlazení vodou – – volitelně

Varianty síťového 
napětí

400 V

XT 200–600 V

600 V – – – – – –

Jednofázový provoz
(pouze pro varianty 
XT)

do 240 A – – – – – – –

do 270 A – – – – –

do 320 A – – – –

Použití s elektrocen-
trálou

pouze pro variantu XT

Multiprocesní provoz

TIG – volitelně – volitelně –

MMA – volitelně – volitelně –

CEL (varianta XT)

Konektivita

Bluetooth

WLAN

NFC volitelně

Ethernet volitelně

Správa dat

WeldCube Air
WeldCube Premium

volitelně

WeldCube Navigator volitelně

SmartManager

Volitelná výbava

Duo – – – – –

Kabelový dálkový 
ovladač

Bezdrátový dálkový 
ovladač

ToolBox – –

Organizér 

Senzor průtoku – –

Držák svařovacího 
hořáku

Vstup/výstup auto-
matického rozhraní

* ** * ** *

* Je nutná rozšířená výbava TMC ** Je nutná rozšířená výbava TMC nebo MP

Přehled funkcí řady Fortis

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Česká republika s.r.o.

Dolnoměcholupská 1535/14

102 00 Praha 10

Česká republika

T +420 27 21 11 011

sales.cz@fronius.com

www.fronius.cz
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