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Ruční svařování MIG/MAG 
nové generace



Každodenní svařování představuje často vel-

kou výzvu – zejména pro malé a středně velké 

společnosti. Každá objednávka s sebou nese 

nové požadavky a různé materiály. Některé 

úlohy se mění každý den, stejně jako požado-

vané svařovací procesy. To vyžaduje svařovací 

přístroj, který se těmto dynamickým podmín-

kám dokonale přizpůsobí. 

Řada přístrojů Fortis nabízí až 240 optimali-

zovaných charakteristik, které byly speciálně 

vyvinuty pro požadavky výroby ocelových 

konstrukcí, a spolehlivý svařovací výkon. 

Kromě oceli zvládá svařovací přístroj MIG/

MAG snadno i materiály, jako je hliník a ne-

rezová ocel, zejména v kombinaci s pulzním 

obloukem. 

Díky přístrojům Fortis je svařování snazší 

než kdykoli předtím, k čemuž přispívá také 

mimořádně uživatelsky přívětivé uživatelské 

rozhraní. Intuitivní ovládání umožňuje nejen 

optimalizovat pracovní postupy, ale také řídit 

parametry svařování s větší přesností.

Stejně 
flexibilní 
jako vaše 

každodenní 
práce
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Hlavní před-
nosti série 
přístrojů 
Fortis

Vybaveno pro všechny druhy použití

Série Fortis se zaměřuje na spolehlivý a stabilní svařova-

cí výkon pro ruční použití. Díky vynikajícím zapalovacím 

vlastnostem a stabilnímu oblouku lze přístroj použít 

k široké škále aplikací.

Přehled všech důležitých parametrů svařování

S naším digitálním uživatelským rozhraním máte vždy přehled 

o nejdůležitějších parametrech svařování. Rychlé změny pro-

cesu, více než 30 nastavitelných systémových jazyků a při-

způsobitelné nastavení parametrů jsou jen některé z hlavních 

předností, které umožňují mimořádně snadnou a intuitivní 

manipulaci.

Svařování spojuje

Série Fortis je kompatibilní s našimi inovativními softwarový-

mi řešeními WeldCube Air a WeldCube Premium. Svářečská 

kukla Vizor Connect a dálkový ovladač Bluetooth vám také 

nabízejí další možnosti rozšíření.

Vysoká míra recyklace, málo chyb při použití

Přístroje série Fortis nabízejí recyklovaný podíl hliníku 53 %, 

aby měly co nejmenší ekologickou stopu. Intuitivní ovládání 

přístrojů a zejména průvodce parametry svařování snižují vý-

skyt chyb při použití na minimum. Koncepce skříně a možnost 

dobrého servisování přispívají k dlouhé životnosti přístrojů. 

Jeden přístroj – všechny svařovací procesy

Ať už se jedná o svařování MIG/MAG, TIG nebo svařování 

obalenou elektrodou, naše svařovací přístroje Fortis s funkcí 

multiprocesního provozu nabízejí maximální flexibilitu pro 

téměř všechny oblasti použití. 

Schopné 
multiprocesního 
provozu

Spolehlivost
a vysoký výkon

Snazší svařování

Konektivita

Zaměření na 
udržitelnost

Další informace najdete na adrese: 

www.fronius.com/Fortis
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Uživatelský komfort 
a robustnost

Nová konstrukce přístrojů Fortis 

se jasně zaměřuje na ergonomii. 

Pevně integrovaná držadla na 

skříni a podavač drátu zajišťu-

jí nejlepší mobilitu. Odkládací 

plocha nabízí dostatek prostoru 

pro vše, co je třeba mít rychle 

po ruce. Ať už v kompaktní nebo 

dělené verzi, provozní výška je 

vždy optimálně přizpůsobena 

potřebám svářeče. 

Dokonalá ochrana – robustní 

hliníková skříň, nakloněný displej 

s integrovaným a vyměnitelným 

chráničem obrazovky a dozadu 

posunuté otočné tlačítko zajišťují, 

že přístroj může podávat plný 

výkon i v náročných podmínkách.

Promyšlená 
konstrukce 
přístrojů
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– 	 Kompaktní svařovací přístroje do 500 A

– 	�  U modelů 320, 400, 500 A je kdykoli 

možné dovybavení vodním chlazením

– 	� Dělené varianty s externím podavačem 

drátu pro rozšíření možností použití

– 	� Varianta Duo: Kompaktní svařovací 

přístroje od 320 A lze kombinovat 

s přídavným podavačem drátu

– 	� Uživatelské rozhraní pro všechny varianty

Systém typu „vše v jednom“: 
jeden přístroj, spousta 
možností

Kompaktní, nebo dělená verze?
Co si vyberete?

Celková konstrukce přístrojů Fortis 

je založena na kompaktním systému 

s maximálním výstupním proudem až 

500 A. Ve skříni je rovněž vyhrazený 

prostor pro volitelný chladicí okruh. 

To umožňuje instalaci a použití dokonce 

i v prostředích s omezeným prostorem.  

Zároveň lze použít svařovací hořáky  

MIG/MAG dlouhé až 6 m. 

Za účelem rozšíření možností použití jsou 

kromě kompaktní verze k dispozici také 

modely s externím podavačem drátu. 

Kromě toho lze použít funkci Pulse se 

spojovacím hadicovým vedením dlouhým 

až 15 m.

Kompaktní verze Fortis 270 | 320

chlazení plynem

Kompaktní verze Fortis 320 | 400 | 500

chlazení plynem nebo vodou

Dělená verze Fortis 320 | 400 | 500

chlazení plynem nebo vodou

Rozšířená výbava Duo pro kompaktní 

verze Fortis 320 | 400 | 500

chlazení plynem nebo vodou

Zaměřujeme se na 

propojování – lidí, oborů 

i kovů. Další informace 

najdete zde.

svařováním
Spojeni

vášní
Spojeni

www.fronius.com/welding/aboutus
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Jednoduché, 
přehledné, 
přizpůsobitelné

Tlačítko nabídky 

a domovské obrazovky

Funkce 

zavádění drátu

1

Tlačítko informací2

3

Funkce zkoušky 

plynu
4

Stavová kont-

rolka LED
5

Otočná 

tlačítka
6

7" barevný displej7

Tlačítka paměti

a EasyJob
8

7

5

8

6

1

2

4

3
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Průvodce parametry 
svařování

Průvodce parametry svařování podporu-

je svářeče prostřednictvím konkrétních 

doporučení ideálního nastavení paramet-

rů pro nadcházející svařovací práce. Ty lze 

v několika málo krocích přesně přizpůso-

bit příslušnému požadavku na svařování. 

Snižují se tak chyby, zmetkovost a po-

třeba dokončovacích prací a současně se 

výrazně zvyšuje efektivita a kvalita.

Průvodce parametry svařování je nepo-

stradatelný zejména při úkolech, které se 

neustále mění. Intuitivní grafika usnad-

ňuje pochopení nastavení, takže i složité 

úkoly lze zvládnout bez problémů.

Správa uživatelů

Integrovaný autorizační systém při-

děluje individuální oprávnění. Systém 

Central User Management umožňuje 

centrální správu více svařovacích 

přístrojů.

Uzamčení tlačítek

Pokud chcete předejít nechtěným 

změnám nastavení na ovládacím 

panelu, můžete aktivovat uzamčení 

tlačítek. Navíc tak zajistíte, aby 

konstantní parametry svařování 

zůstaly beze změn.

Ovládací prvky lze aktivovat 

individuálně.

Další informace najdete na adrese: 

www.fronius.com/Fortis
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MIG/MAG –
funkce 
svařování

Optimální výsledky 
svařování

Ať už potřebujete krátké 

nebo dlouhé svary, rychlé či 

pomalé svařování, svařování 

stoupavých či koutových 

svarů nebo svařování kořeno-

vých vrstev – naše svařovací 

charakteristiky byly vyvinuty 

ve spolupráci s našimi od-

borníky a zaručují vynikající 

výsledky při každém použití. 

Díky různým možnostem 

nastavení je lze přesně při-

způsobit vašim specifickým 

požadavkům, a zaručit tak 

optimální výsledky svařová-

ní. Spolehněte se na naše 

odborné znalosti, které vám 

zaručí nejvyšší kvalitu a efek-

tivitu při svařování.
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Kontrolované a rychlé pulzní 
svařování

Náš svařovací balíček Pulse umožňuje svařo-

vání s pulzním obloukem, což zajišťuje nízkou 

tvorbu rozstřiků a variabilní pracovní rozsah 

(použití pro tenké až silné plechy). Pulzní 

oblouk tak snižuje i potřebu dokončovacích 

prací.

SynchroPulse – šupinatost 
svaru u hliníkových slitin

Svařování v nucených polohách nebylo nikdy 

jednodušší. Díky snadnému nastavení vnosu 

energie je systém SynchroPulse obzvláště 

vhodný pro svařování hliníku, a to i v těch 

nejobtížnějších polohách.

Intervalové svařování – malá 
deformace materiálu

Intervalové svařování nezajišťuje pouze 

šupinkový vzhled svaru. Nastavitelná, pravi-

delná doba svařování a pauz může také dále 

snížit vnos tepla, a tím i deformaci materiálu, 

zvláště tenkých plechů.MIG/MAG –
funkce 
svařování
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Ať už se jedná o metodu 

MIG/MAG, TIG, nebo 

svařování obalenou 

elektrodou: všechny 

varianty přístrojů Fortis 

s funkcí multiprocesního 

provozu (standardně 

u kompaktních verzí 

Fortis 270 a 320, 

volitelně u kompaktních 

verzí Fortis 400/500) 

vám zajistí maximální 

volnost a umožní naplno 

využít váš svařovací 

potenciál.

Jeden 
přístroj,
všechny 
procesy

Připraveno

na výzvy

zítřka

–	 MIG/MAG od 3 do 500 A

–	 Až 240 charakteristik

–	 Průměr drátu 0,8–1,6 mm

–	� Fe, CrNi, AlMg, AlSi, kovové jádro, 

FCW rutilová, FCW bazická, dráty 

s vlastní ochranou

–	� Svařovací balíčky: 

Standard a Pulse

–	 TIG DC od 3 do 500 A

–	 Pulzní svařování TIG

–	 Kontaktní zapalování

–	 Funkce stehování TAC

–	� Doba předfuku a doba dofuku 

plynu

MIG/MAG TIG DC
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Připraveno pro každé použití

Série Fortis přesvědčuje spolehlivým a stabilním 

svařovacím výkonem. Díky vynikajícím zapalovacím 

vlastnostem a konstantnímu oblouku lze tyto 

přístroje používat v široké škále aplikací.

–	� Obalená elektroda od  

10 do 500 A

–	 Funkce CEL

–	 Drážkování

–	� Anti-Stick, HotStart, 

Dynamic

Obalená 
elektroda
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Hospodárnost 
a vysoký výkon

Skutečně všestranný pomocník: XT je zkratka ang-

lického slova Extended (rozšířené), protože rozší-

řená verze Fortis je určena pro síťová napětí 200 

až 600 V, a umožňuje tak použití po celém světě. 

V závislosti na výkonové třídě a síťovém jištění lze 

při jednofázovém provozu dosáhnout až 320 A. 

Přístroj Fortis XT je ideální volbou pro společnos-

ti, které kladou důraz na energetickou účinnost 

a výkon. Díky vyššímu účiníku je o 16 % energeticky 

účinnější než jiné varianty Fortis. 

Charakteristické vlastnosti 
varianty XT

–	� K dispozici ve všech výkonových 

třídách (270–500 A)

–	 Možnost použití po celém světě

–	� Plná provozuschopnost 

s elektrocentrálou

–	� Optimalizovaný svařovací výkon díky 

vyšší výchozí charakteristice

–	� Úspora energie až 16 % ve srovnání 

se standardní verzí

– 	 Kompatibilní s CEL

Energetická účinnost pro 

všechny výkonové třídy

Varianta
Fortis XT
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Funkce stehování TAC

Působením pulzních proudů se rozkmitá 

tavná lázeň, což usnadňuje stehování dílů 

a zkracuje dobu stehování. Pulzní oblouk tak 

optimalizuje proces u velmi tenkých materi-

álů.

Funkce 
svařování 
obalenou elektrodou
HotStart

Funkce HotStart byla vyvinuta speciálně pro 

svařování s rutilovými a celulózovými elektro-

dami. Za účelem snazšího zapálení elektrody 

se při zapalování na svařovacím přístroji na 

zlomek sekundy zvýší proud. 

Anti-Stick

Dojde-li ke zkratu (přilepení elektrody při 

elektrodovém svařování), svařovací proces se 

přeruší. Zabrání se tím rozžhavení elektrody 

a případně závažnějším chybám svarového 

spoje.

Dynamic

Při svařování bazickými elektrodami, u kte-

rých dochází k přechodu mezi materiály ve 

velkých kapkách, malým proudem (nedo-

statečné využití) vzniká nebezpečí přilepo-

vání. Při vhodném nastavení dynamiky se 

elektroda při hoření uvolní, a zabrání se tak 

přilepení.

Funkce 
svařování 
TIG DC
Pulzní svařování TIG

Pulzní svařování se používá především při 

svařování v nucených polohách nebo při 

svařování velmi tenkých materiálů.

Výsledkem je mimořádně krásný vzhled 

svaru.

Kontaktní zapalování

Jako alternativa k vysokofrekvenčnímu 

zapalování přispívá přesné kontaktní 

zapalování ke zlepšení uživatelského 

komfortu. Kromě toho nepodléhá žádným 

omezením z hlediska rozsahu použití.

Všechny funkce svařování najdete na 

adrese:  www.fronius.com/Fortis
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Maximální flexibilita při často 
se měnících aplikacích nebo 
průměrech drátů

Zpracování dvou různých 
materiálů

Menší nároky na prostor 
(řešení 2 v 1) a nižší 
náklady na pořízení

Ideální pro malé a střední 
společnosti s často se měnícími 
svařovacími úkoly

Výhody pro vás

Jeden systém –  
různé druhy použití

Rozšířená výbava Fortis Duo kombinuje 

kompaktní svařovací přístroj s proudem od 

320 do 500 A s přídavným externím poda-

vačem drátu. Kromě toho je nutná aktivace 

softwaru.

Fortis
Duo

Rychlejší změny procesu  
(přepínání tlačítkem na 
svařovacím hořáku)
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Svařovací balíčky

Přístroj Fortis lze zcela přizpůsobit vašim 

potřebám – stačí jej vybavit našimi softwaro-

vými balíčky, takzvanými svařovacími balíčky. 

Svařovací balíčky kombinují hluboké odborné 

znalosti z oblasti svařování a činí z vašeho 

přístroje dokonalý nástroj pro vaše individuální 

svařovací projekty. V závislosti na druhu použití 

si můžete vybrat jeden ze dvou balíčků – Stan-

dard či Pulse – nebo rovnou oba. Přístroje 

lze našimi svařovacími balíčky a softwarovými 

řešeními také kdykoli dovybavit.

Vhodné 
řešení 
pro každé 
použití 

Standard

Ať už se jedná o svařování kořenových vrstev, 

tenkých plechů nebo silnějších plechů – s balíčkem 

Fortis Standard lze spolehlivě a efektivně svařovat 

všechny běžné materiály v celém rozsahu výkonu.

Pulse

Balíček Fortis Pulse využívá pulzní oblouk pro čisté 

a efektivní svařování. Zajišťuje minimální tvorbu 

rozstřiků a umožňuje flexibilní použití v kombinaci 

s tenkými až silnými plechy.

	

Volitelná výbava

–	� Duo: pro kompaktní verze Fortis 320, 400 

a 500

–	 Joby: pro všechny výkonové třídy Fortis

–	� Dokumentace: pro všechny výkonové třídy 

Fortis

–  �Trial: k dispozici pro všechny přístroje Fortis 

z výroby, po dobu 10 hodin hoření oblouku 

–	� Mix Pulse/Standard:  

ideální pro stoupavé svary – kombinace obou 

procesů. Umožňuje až o 40 % vyšší rychlost 

svařování zcela bez rozkyvu.
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Příslušenství

WeldCube Premium
WeldCube Premium poskytuje podporu při 

zajišťování a kontrole stability výrobních procesů. 

Správa všech přístrojů zjednodušuje a zefektiv-

ňuje správu svařovacích systémů a monitorování 

parametrů svařování. Dokumentace dílů a analy-

tické funkce zvyšují efektivitu a kvalitu svařovací 

výroby. Řešení pro průmyslovou svařovací výrobu.

WeldCube Navigator
Weldcube Navigator pomáhá standardizovat 

výrobní procesy, předcházet chybám a zvyšo-

vat tak kvalitu výroby. Svářeči jsou při úkolu 

vizuálně vedeni přímo na pracovišti a předde-

finované parametry se nastaví automaticky. 

V případě poruchy zabrání výstražná hlášení 

nebo zablokování svařovacího systému vzniku 

zmetků a nutnosti dokončovacích prací.

WeldCube Air
WeldCube Air je cloudové softwarové řešení 

pro společnosti všech velikostí. Uživatelé 

mají nejen možnost spravovat svářecí pří-

stroje připojená přes internet, ale také získat 

přehled o postupu svařování, kvalifikaci a nej-

důležitějších údajích o svařování. Díky tomu 

je WeldCube Air dokonalým společníkem pro 

zahájení digitalizace vaší svařovací výroby.

Více řešení na adrese:  

www.fronius.com/weldcube

NFC (volitelné)
Pro správu uživatelů, resp. 

snadné uzamčení a odemčení 

svařovacího systému kartou, 

nebo značkou RFID

WLAN
Pro plnou síťovou funkčnost – 

aktualizace a použití funkce 

Smart Manager (dokumentace 

dat) bez ethernetu

Bluetooth
Pro připojení bezdrátových dálko-

vých ovladačů a svářečských kukel 

s podporou technologie Bluetooth
Náš přístroj Fortis podporuje 

nejdůležitější komunikační 

standardy.

Maximální 
konektivita

Správa 
dat
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	� Přepravní jednotka  

Move 4 Pro

	– Ergonomická manipulace 

s dělenými systémy díky 

nízkému uchycení (vhodné 

i pro dvě plynové lahve)

	– Integrované jeřábové zavěšení 

a uchycení pro vysokozdvižný 

vozík, volitelné hadicové 

vedení a uchycení otočného 

ramene

Přepravní jednotka  

Move 4 Standard

Nízké uchycení ply

nových lahví, jeřábové 

zavěšení a uchycení pro 

vysokozdvižný vozík pro 

kompaktní modely Fortis

Dálkový ovladač pro 

spuštění svařovacího 

procesu a nastavení 

nejdůležitějších 

parametrů svařování

Přepravní jednotka  

Move 4 Basic

Jednoduchá a prostorově 

úsporná varianta pro všech-

ny kompaktní modely Fortis 

Příslušenství

Lehký, univerzální, ergonomický

Mimořádně lehká a uživatelsky přívětivá generace 

více než 60 variant svařovacích hořáků, které jsou 

dostupné v různých verzích: s chlazením plynem 

nebo vodou, se standardním ovládáním nebo 

ovládáním typu Up/Down s kontrolkami LED 

i s různými délkami – 3,5 m, 4,5 m a 6 m.

Svařovací hořák

pro všechny výkonové třídy Podvozek

Dálkový ovladač

Více o svařovacích hořácích MIG/MAG 

najdete na adrese:  

www.fronius.com/mig-mag-torches

Ruční svařovací hořák

Chlazení plynem Výkon / dovolené zatížení Výkon / dovolené zatížení

MTG 270s
270 A / 40 % CO

2
 

200 A / 40 % směsného plynu
170 A / 100 % CO

2
 

140 A / 100 % směsného plynu

MTG 320s
320 A / 40 % CO

2

260 A / 40 % směsného plynu
210 A / 100 % CO

2

170 A / 100 % směsného plynu

MTG 400s
400 A / 40 % CO

2

320 A / 40 % směsného plynu
260 A / 100 % CO

2

210 A / 100 % směsného plynu

MTG 500s
500 A / 35 % CO

2
 

420 A / 35 % směsného plynu
300 A / 100 % CO

2

260 A / 100 % směsného plynu

Chlazení vodou Výkon / dovolené zatížení

MTW 320s 320 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu

MTW 400s 400 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu

MTW 500s 500 A / 100 % CO
2 
a směsného plynu
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Fortis 
270 C / 
G

Fortis 
270 C / G/
XT

Fortis 
320 C /G

Fortis 320 
C / G /XT

Fortis 
320 C /GW

Fortis 
320 C / GW/
XT

Fortis 320 / 
GW

Fortis 320 /  
GW/XT

Hmotnost
36 kg 

(79,3 lb)

36,2 kg

(79,8 lb)

36 kg 

(79,3 lb)

36,2 kg

(79,8 lb)

42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(90,6 lb)

Rozměry D × Š × V
681 × 367 × 555 mm

(26,8 × 14,4 × 21,9 palce)

681 × 367 × 783 mm

(26,8 × 14,4 × 30,8 palce)

Síťová frekvence 50/60 Hz

Síťové napětí 3 × 400 V
3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 x 200–600 V

1 × 208/240 V

Tolerance síťového napětí ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 %

Dovolené zatížení 40 % 
[10 min / 40 °C]

270 A 320 A

Dovolené zatížení 60 %  
[10 min / 40 °C]

250 A 260 A

Dovolené zatížení 100 %  
[10 min / 40 °C]

210 A 240 A

Rozsah svařovacího 
proudu

MIG/MAG: 3–270 A

TIG:   3–270 A

MMA: 10–270 A 

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 3–320 A

WIG 3–320 A

MMA 10–320 A

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 3–320 A

bez multiprocesního provozu

Napětí naprázdno max. 107 V

Rozsah pracovního napětí

MIG/MAG: 14,2–27,5 V

TIG: 10,1–20,8 V

MMA: 20,4–30,8 V

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 14,2–30,0 V

WIG 10,1–22,8 V

MMA 20,4–32,8 V

Multiprocesní provoz: standard

MIG/MAG 14,2–30,0 V

bez multiprocesního provozu

Rychlost drátu 1–25 m/min / 40–980 ipm

–
Podavač drátu 4kladkový pohon

Průměr drátu 0,6–1,6 mm / 0,023–0,06 palce

Krytí IP23

Certifikace CE, S, UKCA
CE, S,  

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S,

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA

Technické údaje přístrojů Fortis 270 a 320

Přehledné uživatelské rozhraní a zejména 

průvodce parametry svařování podporují 

svářeče během celého svařovacího procesu.  

Díky tomu se minimalizují chyby a zvyšuje 

kvalita svařování, protože klesá míra zmet-

kovitosti.

Minimalizace chyb při 
svařování
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Díky nové koncepci skříně byla 

významná část plastových kompo-

nentů nahrazena díly z recyklovatel-

ného hliníku. Díky tomu zvyšujeme 

podíl recyklovatelného materiálu na 

celkových 53 %. Velkou část kompo-

nent lze tedy recyklovat, což přispívá 

k úspoře zdrojů.

 

Díky dobré dostupnosti komponent, 

zejména napájecího kabelu a připo-

jovacího panelu, lze rychle a snadno 

provádět opravy, což minimalizuje 

prostoje. Vysoký podíl vyměnitelných 

dílů rovněž umožňuje dlouhodobé 

používání přístrojů. 

Varianta Fortis XT je dokonalým přístro-

jem pro všechny uživatele, kteří chtějí 

ušetřit ještě více energie.  

Vyznačuje se vyšším účiníkem, díky čemuž 

je o 16 % energeticky účinnější než běžné 

varianty.

Úspora energie s variantou XTOprava místo vyhozeníRecyklace místo likvidace

Fortis 400 C / 
GW

Fortis 400 C / 
GW/XT

Fortis 400 / 
GW

Fortis 400 / 
GW/XT

Fortis 
500 C / GW

Fortis 
500 C / 
GW/XT

Fortis 500 / 
GW

Fortis 500 / 
GW/XT

Hmotnost
42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(91,3 lb)

42,5 kg

(93,7 lb)

43,5 kg

(95,9 lb)

40,1 kg

(88,4 lb)

41,1 kg

(91,3 lb)

Rozměry D × Š × V
681 × 367 × 783 mm

(26,8 × 14,4 × 30,8 palce)

Síťová frekvence 50/60 Hz

Síťové napětí 3 × 400 V
3 x 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V
3 × 400 V

3 × 200–600 V

1 × 208/240 V

Tolerance síťového napětí ±10 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 % -10/+6 % -10/+6 % ±10 % -10/+6 %

Dovolené zatížení 40 % 
[10 min / 40 °C]

400 A 500 A

Dovolené zatížení 60 %  
[10 min / 40 °C]

360 A 430 A

Dovolené zatížení 100 %  
[10 min / 40 °C]

320 A 360 A

Rozsah svařovacího 
proudu

MIG/MAG:  3–400 A

TIG:   3–400 A

MMA: 10-400 A

volitelně s multiprocesním provozem

MIG/MAG:  3–400 A

bez multiprocesního provozu

MIG/MAG:  3–500 A

TIG:   3–500 A

MMA: 10–500 A

volitelně s multiprocesním 

provozem

MIG/MAG:  3–500 A

bez multiprocesního provozu

Napětí naprázdno max. 107 V

Rozsah pracovního napětí

MIG/MAG: 14,2–34,0 V

TIG: 10,1–26,0 V

MMA: 20,4–36,0 V

volitelně s multiprocesním provozem

MIG/MAG: 14,2–34,0 V

bez multiprocesního provozu

MIG/MAG: 14,2–39,0 V

TIG: 10,1–22,8 V

MMA: 20,4–40,0 V

volitelně s multiprocesním 

provozem

MIG/MAG: 14,2–39,0 V

bez multiprocesního provozu

Rychlost drátu 1–25 m/min / 40–980 ipm

–

1–25 m/min / 40–980 ipm

–
Podavač drátu 4kladkový pohon 4kladkový pohon

Průměr drátu 0,8–1,6 mm / 0,03–0,06 palce 0,8–1,6 mm / 0,03–0,06 palce

Krytí IP23

Certifikace CE, S, UKCA CE, S, UL/CSA CE, S, UKCA
CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA
CE, S, UKCA

CE, S, 

UL/CSA

Všechny technické údaje najdete na adrese  

www.fronius.com/Fortis

Technické údaje přístrojů Fortis 400 a 500
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Hlavní znaky
Fortis 
270 C/G

Fortis 
320 C/G

Fortis 
320 C/GW

Fortis 
320/GW

Fortis 
400 C/GW

Fortis 
400/GW

Fortis 
500 C/GW

Fortis 
500/GW

Struktura systému

Kompaktní – – –

Externí podavač drátu – – – – –

Chlazení plynem

Chlazení vodou – – volitelně

Varianty síťového 
napětí

400 V

XT 200–600 V

600 V – – – – – –

Jednofázový provoz
(pouze pro varianty 
XT)

do 240 A – – – – – – –

do 270 A – – – – –

do 320 A – – – –

Použití s elektrocen-
trálou

pouze pro variantu XT

Multiprocesní provoz

TIG – volitelně – volitelně –

MMA – volitelně – volitelně –

CEL (varianta XT)

Konektivita

Bluetooth

WLAN

NFC volitelně

Ethernet volitelně

Správa dat

WeldCube Air
WeldCube Premium

volitelně

WeldCube Navigator volitelně

SmartManager

Volitelná výbava

Duo – – – – –

Kabelový dálkový 
ovladač

Bezdrátový dálkový 
ovladač

ToolBox – –

Organizér 

Senzor průtoku – –

Držák svařovacího 
hořáku

Vstup/výstup auto-
matického rozhraní

* ** * ** *

* Je nutná rozšířená výbava TMC ** Je nutná rozšířená výbava TMC nebo MP

Přehled funkcí řady Fortis

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Česká republika s.r.o.

Dolnoměcholupská 1535/14

102 00 Praha 10

Česká republika

T +420 27 21 11 011

sales.cz@fronius.com

www.fronius.cz
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